PRO

@ Ausgstas kvalitates karbida griezéji
nodrosina tirus un precizus
griezumus

Uzlabota griezéjmalas geometrija
novers atsitienu

Lazera atzimes, kas parada
tehniskas detalas un minimalo
ievietoSanas dzilumu vieglakai
frezmasinas uzgalu uzstadisanai

PRECISION




PRO GROPJU FREZES UZGALIS |_PRO |

e Gropju griesanai koka, pieméram, miksta koka, cieta koka un
kompozitkoka

« Loti efektivs mébelu meistariem, namdariem un galdniekiem:
Precizitate

« Paredzéets koksnes frézésanai

e Ar frézém saderigs cilindrisks kats
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1ZSTRADAJUMA IPASIBAS PASUTISANAS INFORMACIJA
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